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(§) Vorrichtung zur Verstellung von mindestens einem Registerelement in einer Druckmaschine und 
entsprechendes Verfahren 

@ Die Klemmvorrichtung (10) dient zur \/9rstellung von 
mindestens einem Registerelement (11) in einer Druck- 
maschine, mit einer oberen Klemmschiene (13), an wel- 
cher das Registerelement (11) befestigt ist. Hierbei ist vor- 
gesehen, dass die obere Klemmschiene (13) zur Verstel- 
lung des Registerelements (11) in einer Fuhrung (14) be- 
wegbar und lagefixierbar ist. 
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Beschreibung Registerelemenis die obere Klemmschiene komplett vom 

Plattenzylinder zu losen, sondem es besteht aufgrund der 

[0001] Die Erfindung bclrifFl cine Vorrichtung zur Verstcl- vorgcsehcncn Fuhrung dcr Klemmschiene auch die Mog- 

lung von mindestens einem Registerelement in einer Dnick;- lichkeit, selbige mittels eines geeigneten Versteilmitteis eia- 

maschine, mir. einer oberen Klemmschiene, an welcher die 5 stisch in eine Versrellrichtung zu verformen he/iehungs- 

Registerelemenle befestigr sind und einem mit der oberen weise zu verbiegen zur Erzielung einer sich enisprechend 

Klemmschiene zusammenwirkenden Klemmelemeni ge- einstellenden Positionierung des jeweiligen Regisierele- 

maB OberbegrifF des Anspruchs 1 . ments relativ zu der am Plattenzylinder zu befestigenden be- 

[0002] Femerbezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren ziehungsweise zu klemmenden Druckplatte. Nach Ein- 

zum Vcrstcllcn von mindestens cincm Registerelement in ci- 10 nahmc cincr gcwiinschtcn Bctricbsposition dcr clastisch 

ner Druckmaschine, entsprechend dem Oberbegriff des An- verformten Klemmschiene beziehungsweise des zugehori- 

spruchs 8. gen RegisterclcmenLs kann die Klemmschiene mittels gccig- 

[0003] Vorrichtungen und damit realisierbare Verfahren neter Klemm- oder Spannmittel am Plattenzylinder lagefi- 

der hicr angesprochcncn Art sind bekannt xiert werden. 

(RP0 596 337 Bl). Dabei dient die Klemmschiene insbe- 15 [0007] Mir Vorteil ist die Fuhrung als Gleitfuhrung ausge- 

sondere einer Bogenoffsetdruckmaschine dazu, eine Druck- bildet und die obere Klemmschiene mittels einer Verstell- 

plaite an einem zugeordneten Plattenzylinder zu befestigen. einrichlung in einer der Verstellrichtung des Registerele- 

Aufgrund von sich einstellenden, nicht erwiinschten Tole- nients entsprechendeii Gleitrichtung lageverstellbar. Eine 

ranzen in der Druckmaschine und somit auch am Plattenzy- Gleitfuhrung ist fertigungstechnisch verhaltnismaBig ein- 

linder isl es notwendig, eine Lageverstellung der Register- 20 fach realisierbar und eignet sich besonders zur Kompensie- 

elemente (Registerstifte) in Bezug auf eine zu fixierende rung von zur Befestigung einer Druckplatte am Plattenzylin- 

Druckplattcnvorderkante vorzusehcn. Es ist aus dcr sich einstellenden, in Bezug auf den Plattenzylinder ra- 

EP 0 596 337 Bl bekannt, die Registerelemente jeweils re- dialen Kraften, wobei gleichzeitig eine prazise Fuhrung der 

lativ zur Klenunschiene mittels eines entsprechend ausge- oberen Klemmschiene am Plattenzylinder gewahrleistet ist. 

bildeten Befestigungsmechanismus lagezuverstellen. In die- 25 Hierdurch ist es moghch, niittels einer definierten Lagever- 

ser Weise werden nicht zu vermeidende Ungenauigkeiten stellung der Klemmschiene unter Betatigung einer geeignet 

beziehungsweise Spiele am Plattenzylinder der Druckma- ausgebildeten Verstelleinrichtung eine schnelle und korrekte 

schine zwischen der Klemmschiene und der zu (ixierenden Verstellung des jeweiligen Registereleiiients zu erhalten. 

Druckplatte ausgeghchen, so dass eine zu klemmende [0008] GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist 

Druckplatte in praziser und korrekler Weise am Plattenzy- 30 die Verstelleinrichtung mindestens ein mechanisches Ver- 

lindcr mittels dcr mit dcr Klemmschiene wirkvcrbundcncn stellclcmcnt auf zur Erzcugung cincr auf die obcrc Klcmm- 

Registcrelcmente befcstigt werden kann. schicne wirkcnden Vcrstellkraft. Dabei kann als mcchani- 

[0004] Es ist femer bekannt, zur Lageverstellung von Re- sches Verstellelement eine mit der oberen Klemmschiene in 

gisterclemcnten die gcsamte, vom Plattenzylinder gclostc geeigncter Wirkverbindung stehcnde Stellschraube, ein 

Klemmschiene - bestehend aus einer oberen Klemmschiene 35 Keil, ein Exenterbolzen oder ahnUches vorgesehen sein, 

und einer mit dieser zusammenwirkenden unteren Klemm- mittels welchen eine Verstellung der oberen Klemmschiene 

leiste - zusammen mit den Registerelementen lagezuverstel- in hinsichthch des Plattenzylinders tangentialer Richtung er- 

len. Da die Klemmschiene mittels einer verhaltnismaBig zielbar ist. Ein derartiges, mechanisches Verstellelement 

groBen Anzahl an Klenmmiitteln (Klemmschrauben) mit wird vorzugsweise manuell betatigt. 

dem Plattenzylinder wirkverbunden ist. isi das Losen dieser 40 [0009] GemaB einer weiteren allemativen Ausfuhrungs- 

Klcmmmittcl zur anschlicBcndcn Lageverstellung dcr form wcist die Verstelleinrichtung mindestens cin clcktri- 

Klcmrnschicne mit Registerelementen nachtcilhafterwcise sches Vers telle lemenl auf zur Erzcugung einer auf die 

zeitaufwendig und kompliziert. Klemmschiene wirkenden Verstellkraft. Dabei kann bei- 

[0005] Es ist Aufgabc der Erfindung, eine Vorrichtung und spielsweisc der Einsatz von gebiindeltcn Piezoaktoren vor- 

ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, wel- 45 gesehen sein, mittels welchen eine elektrische auslosbare 

chc cine prazise und schnelle T^gc verstcl lung dcr Register- Kraftei nleitung in die obere Klemmschiene zur 1 .ageverstel- 

elemente erlauben, ohne hierzu die Wirkverbindung zwi- lung derselben realisierbar ist. Dabei eignen sich elektrisch 

schen den Registerelementen und der oberen Klemmschiene betaligbare Verstellelemente besonders zur automatisierten 

losen zu miissen. Verstellung des jeweihgen Registereleinents mittels einer 

[0006] ZurLosung der Aufgabe wird eine Vorrichtung mit 50 geeigneten, vorzugweise zentralen Steuereinheit. 

den Merkmalen des Anspruchs 1 vorgeschlagen, die sich da- [0010] Vorleilhafterweise sind zur Lagefixierung der 

durch auszcichnct, dass die obere Klemmschiene zur Ver- Klemmschiene Klcmni- oder Spannmittel vorgesehen. Der- 

stellung des Registerelements in einer Fuhrung bewegbar artige, zur Arretierung beziehungsweise Fixierung der de- 

und lagcfixierbar ist. Dabei ist die Fuhrung vorzugsweise formicrtcn oder ohne clastischc Vcrbicgung verschobenen 

derart ausgebildel, dass sie in jeder moglichen Betriebsposi- 55 Klemmschiene dienende Klemm- oder Spannmittel konnen 

tion dcr Klemmschiene die zur Befestigung cincr Druck- zum Bcispiel als Klemmschrauben ausgebildet scin. Femer 

platte am Flatten zyUn der sich einstellenden Blockierkrafte ist es moglich, die Lagefixierung der Klemmschiene mittels 

kompensiercn kann. Die Verstellung des jeweiligen Regi- elektrisch bctatigbarer Klemm- oder Spannmittel zu reali- 

sterelements erfolgt somit mittels einer geeigneten Relativ- sieren, so dass auch eine automatisierte Lagefixierung der 

bewegung der oberen Klemmschiene relativ zum Plattenzy- 00 Klemmschiene mittels einer vorzugsweise zentralen Steuer- 

linder, wobei das enisprechende Registerelement auch wah- einheit moglich ist. 

rend des Vcrstellvorgangs an der oberen Klemmschiene la- [0011] Vortcilhaftcrweisc ist die Vorrichtung mit cincr 

gestabil befestigt ist. Mittels einer wahrend des Verstellvor- zentralen Steuereinheit wirkverbunden. Mittels einer zentra- 

gangs stets gefuhrten oberen Klemmschiene ist es mogUch, len Steuereinheit kann unter Einsatz von elektrisch betatig- 

unter Einsatz eines geeignet ausgebildeten und mit der obe- 65 baren Verstellelementen und Lagefixiermitteln der Klemm- 

ren Klemmschiene wirkverbundenen Verslellmiltels eine schiene eine automatisierte und kontrollierte Verstellung des 

schnelle und definierte Verstellung des Registerelements zu jeweihgen Registerelements erfolgen. 

erzielen. Dabei ist es nicht notwendig, zur Verstellung des [0012] Entsprechend einer weiteren, altemaliven AusfUh- 
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rungsform besteht die Klemmschiene aus einer Mehrzahl an 
relativ bewegbaren Teilsegmenten, die jeweils mindestens 
ein Regislcicleincnt cnthalten. Hicrdurch isl es moglich, je- 
weils gefiihrte Teilsegmente der oberen Klemmschiene un- 
abhangig voneinander lage/uversrellen, vor/.ugsweise ge- 5 
gen eine eiastische Rilckstellkxaft zum Bel spiel in Foige ei- 
ner elastischen Verbiegung des enisprechenden Teilseg- 
ments. Es ist somit eine besonders flexible und vorzugs- 
weise automatisiene Verstellung des jeweiligen Registerele- 
nficnts mittcis cincr kontrollicrtcn Bcwcgung des cnLsprc- 10 
chenden Teilsegments realisierbar. 

[0013] Zur Losung der Aufgabe wird auch cin Vcrfahrcn 
zum Verstellen von mindestens einem Registerelement in ei- 
ner Druckmaschine vorgeschlagcn, das die Merkmalc des 
Anspruchs 8 aufweist. Das erfindungsgemaRe Verfahren ist 15 
dadurch gekennzeichnet, dass eine obere Klemmschiene, an 
welcher das Registerelement befestigt ist, zur Verstellung 
desselben in einer Fiihrung bewegt und lagefixiert wird. 
Dieses erfindungsgemaBe Verfahren ist geeignet, die in Be- 
zug auf die Vorrichtung vorerwahnten Vorteile zu erzielen. 20 
[0014] Vorteilhafterweise wird die Klemmschiene in einer 
Gleitfuhrung miltels einer Verstelleinrichtung in Verstell- 
richlung des Registerelements lageverstellt. Eine in einer 
Gleitfuhrung gefiihrte obere Klemmschiene ist in besonders 
zuverlassiger Weise prazise lageverstellbar und eignet sich 25 
somit zu einer fein einstellbaren Registerelementverstel- 
lung. 

[0015] GeinaB einer bevorzuglen Ausnihrungsvarianle 
wird die auf die Klemmschiene wirkende Verstellkraft me- 
chanisch erzeugt. Dies kann beispiels weise mittels einer 30 
manucllcn Verstellung von cntsprcchcnd ausgcbildctcn Vcr- 

stellclemcnten crfolgen. 

[0016] Entsprechend einer weiteren, altemativen Ausfuh- 
rungsvariante wird die auf die obere Klemmschiene wir- 
kende Verstellkraft elektrisch erzeugt. Die hierzu eingesetz- 35 
ten Verstellelemente lassen sich in verhaltnismaBig einfa- 
cher Weise mittels einer zentralen Steuereinheit steuem, so 
dass die Verstellung eines jeweiligen Registerelements vor- 
teilhafterweise automatisiert werden kann, 
[0017] Vorzugs weise wird die obere Kleriirrischiene punk- 40 
tucll lagcfixicrt und an VcrstcUbcrcichcn, in wclchcn das 
Registerelement angeordnet und in Vcrstelhichtung gefuhrt 
ist, elastisch verformt und lagestabil festgespannt. Hierbei 
ist es nicht notwcndig, zur Erzielung cincr dcfinicrtcn Lage- 
verstellung der oberen Klemmschiene mittels einer elasti- 45 
schcn Vcrformung in cineni odcr mchrercn Verstcllbcrci- 
chen die punktuelle Lagefixierung der oberen Klemm- 
schiene an dem Plattenzylinder der Druckmaschine zu lo- 
sen, so dass eine schnelle und prazise Verstellung des Regi- 
sterelements realisierbar isl. 50 
[0018J Die Bewegung und die Lagefixierung der oberen 
Klemmschiene in der Fuhrung crfolgt vorzugsweisc auto- 
matisiert, und insbesondere mittels dner zentralen Steuer- 
einheil. Dabci kann cin cvcntucU vorlicgendcs Spiel zwi- 
schen der oberen Klemmschiene und einer am Plattenzylin- 55 
der fcsty.uspanncnricn Druckplattc mittels geeignet angcord- 
neter Messmittel (Sensoren) ermittelt und an die zentrale 
Stcucrcinhcit ubermittclt wcrdcn, welchc cine cntspre- 
chende, automatisierte Lageverstellung der oberen Klejiun- 
schiene und somit eine geeignete Posilionierung des jeweili- CO 
gen Registerelements mittels elektrisch steuerbarer Verstell- 
elemente cinleitct. 

[0019] Entsprechend einer altemativen Ausfuhrungsva- 
riante besteht die obere Klemmschiene aus einer Mehrzahl 
an Teilsegmenten, die mindestens ein Registerelement auf- 65 
weisen und unabhangig voneinander bewegt und lagefixiert 
werden. Hierdurch wird eine besonders flexible Verstellung 
der Registerelemente mittels vorzugsweise elasiischer und 
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automatisierter Verformung der Teilsegmente ermoglicht, 
wobei die Teilsegmente und somit auch die entsprechende 
Registerelemente unabhangig voneinander vcrslellbar sind. 
[0020] Weitere voneilhafte Ausgestaltungen der Ertin- 
dung ergeben sich aus der Beschreihung. 
[0021] Die Erfindung wird nachfolgend in mehreren Aus- 
fiihrungsbeispielen anhand einer zugehorigen Zeichnung 
naher erlautert. Es zeigen: 

[0022] Fig. 1 eine quergeschnittene, erfindungsgemaBe 
Vorrichtung cntsprcchcnd cincr crstcn Ausfiihrungsform in 

schematischer Darstellung; 

[0023] Fig. 2 cine Draufsicht auf die Vorrichtung der Fig. 

1 in schematischer Darstellung und 

[0024] Fig, 3 einen Querschnitt cincr crftndungsgemaBen 
Vorrichtung entsprechend einer zweiten, altemativen Aus- 
fiihrungsform in schematischer Darstellung. 
[0025] Fig, 1 zeigt in schematischer Darstellung eine all- 
gemeiii mit 10 bezeichnete Klenmivorrichtung fur Druck- 
platten einer Druckmaschine. Die Klenimvorrichtung 10 ist 
zur Verstellung (Feineinstellung) von mindestens einem Re- 
gisterelement 11 ausgebildet. Die Klemmvonichtung 10 be- 
findet sich in Wirkverbindung mit einem Plattenzylinder 18, 
an welchem eine Druckplatte 19 in an sich bekannter Weise 
an Registerelementen 11 (Registerstifte) ausgerichtet und 
mittels der Klemmvorrichtung 10 befestigt (verspannt) ist. 
Die Klemmvorrichtung 10 weist eine obere Klemmschiene 

13 auf, an welcher die Registerelemente 11 sicher befestigt 
sind. Die obere Klemmschiene 13 wirkl zur Druckplatten- 
Klemmung mit einem in radialer Richtung bezuglich des 
Flatten zylinders bewegbaren Klemnielement 24 zusammen 
und ist zur Verstellung cincs jeweiligen Registerelements 11 
in einer Fuhrung 14 bewcgbar und lagefixierbar. Die Fiih- 
rung 14 isl als Gleitflihrung in Form einer Flachfuhrung aus- 
gebildet und geeignet, in Bezug auf den Plattenzylinder 18 
radiale mittels der oberen Klemmschiene 13 in die Fiihnmg 

14 eingeleitete Krafte ((jegenkrafte der Druckplattenver- 
spannung) zu kompensieren. Die Klemmvorrichtung 10 ent- 
halt ferner eine Verstelleinrichtung 15, mittels welcher die 
obere Klemmschiene 13 in der Fuhrung 14 in einer Gleit- 
richtung gemaB Doppelpfeil 16 lageverstellbar ist. Dabei 
cntspricht die Glcitrichtung (Doppelpfeil 16) der Klemm- 
schiene 13 der Verstcllrichtung cincs enisprechenden Regi- 
sterelements 11. Die Verstelleinrichtung 15 weist gemaB 
Fig. 1 vorzugsweise eine Mehrzahl an mcchanischen Ver- 
stellelementen 17 auf, welche jeweils als handbetatigbare 
Rxzcntcrbolzen ausgebildet sind. 

[0026] Fig. 2 zeigt die Klemmvorrichtung 10 der Fig. 1 in 
einer schematischen Draufsicht, wobei lediglich die obere 
Klemmschiene 13 dargestellt isl. Die obere Kleiimischiene 

13 ist mittels geeigneter Befestigungsmittel 22, beispiels- 
weise in Form von Klemmschrauben, fesl mit dem nicht in 
Fig. 2 dargcslclltcn Plattenzylinder 18 (siehe auch Fig. 1) in 
einem jeweiligen Fixierbereich 27 punktuell wirkverbun- 
dcn. Mittcis cincr Drchung des als Exzentcrbolzens ausgc- 
bildeten Verstelleleraents 17 gemaB Doppelpfeil 23 um eine 
Drchachse 26 ist cs moglich, die Klemmschiene 13 in einem 
jeweihgen Verstellbereich 20 elastisch in die Verstcllrich- 
tung gemaB Doppelpfeil 16 lagezuverstellen, wobei die 
obere Klenmischiene 13 stets gemaB Fig. 1 in der Fuhrung 

14 auf ganze Lange, das heiBt relativ zum Doppelpfeil 16 in 
Querrichtung, gefiihrt ist. Mittels dieser kontrollierten und 
elastisch gcfiihrtcn Lageverstellung der Klemmschiene 13 
in hin.sichdich des Flatten zylinders 18 tangentialer Richtung 
erfolgt eine erwiinschte Verstellung (Posilionierung) des 
entsprechenden RegisterelemenLs 11 relativ zur Druckplatte 
19 (siehe auch Fig. 1). Nach Einnahme der gewunschten Be- 
triebsposition der oberen Klemmschiene 13 und somit auch 
der Registerelemente 11 wird das entsprechende, als Exzen- 
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terbolzen ausgebildete Verstellelement 17 mittels eines ge- 
eigneten Klemm- oder Spannmitlels 21, beispielsweise in 
Form ciner Klcmrnschraubc, blockicrl zur vollstandigen La- 
getixiening der Klemmschiene 13 in Betriebsposition. 
[0027] Fig. 3 Teigt. eine alternative Ausfuhrungsform der 5 
erfindungsgemSBen Klemmvorrichtung 10, gemSB welcher 
die Verstelleinrichtung 15 ein Verstellelement 17 aufweist, 
das als Stellschraube ausgebildet ist. Bel Betatigung der 
Stellschraube 17 wird die Klemmleiste 13 in der Fuhrung 14 
cnt^^'cdc^ gcmaB Doppclpfcil 16 (in der Zcichnung nach lO 
rechts) gegen eine elastische Ruckstelikxaft (Eigenelastizilat 
der oberen Klcirunschienc 13) lagcverslcllt oder aufgrund 
dieser wirkenden elastischen Riickstellkraft (in der Zeich- 
nung nach links) zuriickbcwcgt. In dieser Wcise erfolgt cine 
erwunschte Verstellung des jeweiligen Kegisterelements 11 15 
in Bezug auf eine nicht in Fig. 3 daxgestellte Druckplatte 19, 
welche mittels der oberen Klemmschiene 13 und dem ge- 
inaB Doppelpfeil 25 in zuui Plaltenzylinder 19 radialer 
Richtung bewegbaren Klemmelements 24 am Plaitenzylin- 
der 18 an ihrer Vorderisante in bekannter Weise befestigbar '20 
beziehungsweise klemmbar ist. 

[0028] GcmaB ciner nicht dargcstclitcn, altcrnativcn Aus- 
fuhrungsform kann die obere Klemmschiene 13 in ihrer 
Mitte mittels geeigneter Befestigungsmittel (zum Beispiel 
Schraubverbindung) an dem Plattenzylinder 18 lagefixiert 25 
sein (Fixierbereich der oberen Klemmschiene 13) und an ih- 
ren beiden freien Langsenden um ihre Mine elastisch ver- 
foriiit beziehungsweise verbogen werden zur Verstellung 
von zueinander in Langsrichtung der oberen Klemmschiene 
13 beabstandei angeordneler RegisterelemenLe 11 in bezug- 30 
lich dcs Flatten zylindcrs 18 tangcntialcr Vcrstcllrichtung 
(Doppclpfeil 16). Dabci konnen die bcidcn frcicn Langsen- 
den der oberen Klemmschiene 13 beispielsweise mittels ei- 
ner sich cndang ciner entsprechenden Kreisbahn erstrcckcn- 
den Schwalbenschwanz-Fiihrung verschiebbar gelagert 35 
sein. 

10029] Entsprechend einer weiteren, aliemativen und 
nicht dargestellten Ausfuhrungsform der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung kann die obere Klemmschiene 13 auch aus 
einer Mehrzahl an gelrennten und zueinander relaliv beweg- 40 
barcn Tcilscgmcntcn bcstchcn, die jcwcils mindcstcns cin 
Rcgistcrclcnicnt 11 enthalten. Dabei isl jedcs Tcilsegmcnl 
mittels einer entsprechenden Fuhrung mit dem Plattenscylin- 
der 18 wirkvcrbunden. 

[U030J Bevorzugterweise sind die Verstellelemente 17 als 45 
elektrisch betatighare Piezoelemente, Aktorcn oder ahnli- 
ches ausgebildet, welche zur automadsierten Veiistellung der 
Registerelemenle 11 mit einer zentralen Steuereinheit (nicht 
dargeslelll) in Wirkverbindung stehen konnen. Bei dieser 
Ausfuhrungsform besteht die Moglichkeii, eine Plattenhin- 50 
terkantenspannung entsprechend einem auszugleichenden 
Passer in automatisicrter Wcise zu verstcUcn. Dabei kann 
eine Abweichung eines Passkreuzes direkt von einer zentra- 
len Steuereinheit in eincn entsprechenden Vers tell wcg der 
Vorder- und llinterkante der Druckplatte 19 umgerechnei 55 
werden, welche anschlicBend automatisicrt. mittels der Pie- 
zoelemente (Piezoaktoren) an der oberen Klemmschiene 13 
und an der Plattcnhintcrkantc exakt cinstellbar ist. Nachdcm 
die Klemmschiene 13 oberhalb der Druckplatte 19 in Be- 
triebsstellung lagefixiert worden ist, kann die Druckplatte GO 
19 mittels radialer Bewegung gcmaB Doppelpfeil 25 (in der 
Zcichnung nach oben) dcs Klemmelements 24 am Platten- 
zylinder 18 an ihrer Vorderkante festgespannt werden. 
[0031] Femer kann ahernativ die obere Klemmschiene 13 
statt elastisch vertbmit auch gegen eine elastische Ruck- 65 
stellkraft eines nicht dargesteUten Federelements der 
Klemmvorrichtung 10 bewegt werden. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Verstellung von mindcstcns einem 
Registerelemeni in einer Druckmaschine, mit einer 
oberen Klemmschiene, an welcher das Registerelement 
befestigt ist und einem mit der oberen Klemmschiene 
zusammenwirkenden Klemmelement, dadurch gc- 
kennzeichnet, dass die obere Klemmschiene (13) zur 
Verstellung des Registerelements (11) in einer Fuhrung 
(14) bcwcgbar und lagcfixicrbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichncl, dass die Fuhrung (14) als Gleitfuhrung ausge- 
bildet ist und die obere Klemmschiene (13) mittels ei- 
ner Verstelleinrichtung (15) in ciner der Vcrstellrich- 
mng des Registerelements (11) enLsprechenden. Gleit- 
richtung (16) lageverstellbar ist. 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstellein- 
richtung (15) mindestens ein mechanisches Verstellele- 
ment (17) aufweist zur Erzeugung einer auf die obere 
Klemmschiene (13) wirkenden Verstellkraft. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstellein- 
richtung (15) mindestens ein elektrisches Verstellele- 
ment aufweist zur Erzeugung einer auf die obere 
Klemmschiene (13) wirkenden Verstellkraft. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zur Lagefixie- 
rung der oberen Klemmschiene (13) Klemm- oder 
Spannmittel (21) vorgesehen sind. 

6. Vorrichtung nach cincm der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gekennzeichnet, dass sic mit ciner 
zentralen Steuereinheit wirkvcrbunden ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die obere 
Klemmschiene (13) aus einer Mehrzahl an relativ be- 
wegbaren Teilsegmenten besteht, die jeweils minde- 
stens ein Registerelement (11) enthalten. 

8. Verfahren zum Verstellen von mindestens einem 
Registerelement in einer Druckmaschine, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass cine obcrc Klemmschiene (13), an 
welcher das RcgisleFclemenl (11) befestigt ist, zur Ver- 
stellung desselben in einer Fuhrung (14) bewegt und 
lagefixiert wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die obere Klemm- 
schiene (13) in einer Gleitfuhrung (14) mittels einer 
Verstelleinrichtung (15) in VersteUrichtung (16) des 
Registerelements (11) lageverstellt wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die auf die 
obere Klemmschiene (13) wirkcnde Verstellkraft mc- 
chanisch erzeugt wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die auf die 
obcrc Klemmschiene (13) wirkcnde Verstellkraft elek- 
trisch erzeugt wird. 

12. Verfahren nach cincm der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die obere 
Klemmschiene (13) punktuell lagefixiert und an Ver- 
stellbereichen (20), in welchen das Registerelement 
(11) angcordnct und in Vcrstcllrichtung (16) gcfiihrt ist, 
elastisch verformt und lagestabil festgespannt wird. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegung 
und die Lagefixierung der oberen Klemmschiene (13) 
in der Fuhrung (14) automatisiert erfolgt. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
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spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die obere 
Klemmschiene (13) aus einer Mehrzahl an Teilsegmen- 
tcn bcstcht, die mindcstcns cin Rcgisterclcment (11) 
aiifweisen iind unabhangig voneinander bewegt und la- 
gefixiert werden. 
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Abstract of DEI 01 36422 
To set at least one register, at a sheet-fed 
offset printing press, the upper clamping rail 
(13) for the printing plate with the register (11) 
is moved in a guide path (14) and locked in 
place. It slides in the guide path, to be moved 
by a setting unit (15) in the adjustment 
direction (16) through a mechanical setter (17) 
or an electrical setter. A clamp locks the rail in 
place. The adjustment is effected by a central 
control. 
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